
合 同编 号 :HTJJ21OgOSOO955

签订地点:绵阳市科学城

签订时间: '叼 年 `口 月7

采购合同
项目名称: 手套箱支线系统

甲  方: 中国工程物理研究院物资部
乙
Ⅱ 方:上海米开罗那机电技术有限公司
日

依据 《中华人民共和国政府采购法》, 《中华人民共和国民法典》等相关法

律法规,甲方受中国工程物理研究院材料研究所 (以下简称 “委托人 (采购人)”

的委托,与 乙方签订本合同,甲 、乙双方就该项目经平等自愿协商一致达成合同

如下 :

一、合同文件

下述文件组成合同不可分割的部分 :

1、 双方在履行合同中签订的补充协议及相关附件 ;

2、 磋商文件及乙方的响应文件 ;

3、 成交通知书 ;

4、 《采购人授权委托书》 (复印件,加盖物资部合同鲜章)。

各文件解释顺序为:合同补充协议、合同、响应文件、磋商文件。

二、供货范围、交货方式及时间

1、 供货范围

技术要求及验收标准 :

产品的主要技术参数及配置:详见技术协议。
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计划号
产品名

称

型号

规格
生产厂家

计迳

单位

数

 
童
革价 (元 ) 佥额 (元 )

21-06-017984

手套

箱支

线系

统

非

标

定

制

上海米开罗

那机电技术

有限公司

套 1 1130000.0 1130000.0

合计金额 (大写):壹佰壹拾叁万元整 小 写 :1130000.0元
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2)验收标准:详见技术协议。

3)随货应附文件:出厂合格证 (生产厂家的质量证明文件)、 产品说明书。

3、 交货方式:送货到采购人指定地点,并负责卸货到指定位置。乙方送货

∵霁
:提  2个 平作 日通知 甲方雍 文 涛 ,OB16=248913g、 18sB1685gB7,如 乙方 未 及

′
∶      ⋯  ̌   扌. .

时通知甲方收货,由此造成的损失由乙方承担;收货联系人和联系电话:楚留波

(OB16-3口 13⒛)转吴军:包装箱外应标明计划号,产品名称。收货日期以甲

方代表 (或采购人)签收货单的时间为准。

4、 ★交货时间:合同签订后 3个月内。

5、 ★交货地点:四川省绵阳市甲方指定地点(距离绵阳市区 1oo公里)。

6、 包装及运输方式 :

1)采用自定义运输,费用 (装载、运输和卸货费用)由乙方承担。乙方应

负责货物装载、运输、卸货过程中的安全,在上述过程中发生人身伤亡及财产损

失的,由 乙方承担全部责任。

2)包装应该符合有关规定。因包装不当致使的货物损坏及由于采用不充分

或不妥善的防护措施而造成的任何毁坏,乙方要负完全责任,并承担由此产生的
工切费用。

7、 在货物经采购人接收前,货物损坏或灭失的风险均由乙方承担。

三、价格及货款支付

1、 合同价格构成:本合同价格包括但不限于产品设计制造、外购物料、包

装、运输、卸货、就位、安装调试、检测及质保期内保修服务与备品各件等有关

各项的含税费用。

2、 ★付款方式 :

1)甲方收到采购人支付的合同款后,甲方转付给乙方。

2)合同生效后 20个工作日内甲方预付合同金额的 30%货款 ;

3)在 甲方现场按合同要求交付全套产品,产 品安装、调试合格,采购人出

具验收单后 10个工作日内,乙方先向甲方提供全额发票,甲方在收到发票后 30

个工作日内将合同总价 TO%的货款汇入乙方帐号。

'
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3、 发票开票要求:乙 方向采购人开具国家税务总局监制的增值税普通发票

(发票由甲方转交采购人 )。 发票的开具必须符合国家相关规定。采购人开票信

息如下 :

r^名称:中 国工程物理研究院材料研究所    ̈rⅡ ~
纳税人 识 别 号 :1210OOOO硐OO1999⒆

地址、电话:四川省江油市华丰新村 9号  OS16司衄5251

开 户 行 及 账 号 :工 行 江 油 华 丰 支 行  23OB4271Og2195o0174

垒土ェ份并附国家税务总局发票查验平台查验结呆1份 )

4、 乙方应按前款规定向甲方提供发票,否则甲方有权拒绝付款而不视为违

约。乙方不得因此拒绝或拖延履行合同。

四、安装和调试、验收

1、 安装和调试:乙方负责产品的卸货、就位、安装、调试;乙方负责产品

装卸、运输、就位及安装调试过程中人员及设备安全,在上述过程中发生人身伤

亡及财产损失的,由 乙方承担全部责任。乙方参加安装调试人员的食宿、差旅费

由乙方自理。

2、 验收:严格按照合同要求履行;经验收不合格时,乙方应无偿更换,所

产生的一切费用由乙方承担。

3、 如由于乙方责任,合同货物全部或部分不符合技术文件保证指标,乙方

应在甲方要求的时间内自费纠正、修理或更换,所发生的费用与逾期交货的违约

责任由乙方承担。

4、 乙方不得提供与本合同要求的参数不符的产品,否则视为验收不合格 ,

乙方承担违约责任。

5、 产品安装调试完成后,甲方应在 30天 内组织验收,逾期未组织验收的视

为验收合格。

五、质量保证

1、 乙方应对产品的设计和制造质量负责。乙方应保证提供的产品为全新的 ,
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没有任何权利瑕疵,没有侵犯任何第三方知识产权及其他合法权利,否则由此发

生的纠纷及赔偿责任由乙方承担。在使用寿命之内,如呆产品在使用过程中因产

品质量原因导致人身伤亡或财产损失的,由 乙方承担全部责任。

、Ⅱ9、 乙方保证合同货物由优质材料、标准工艺制造口全新产品,未经使用过Ι

并且和合同规定的质量、规格和性能符合。

六、售后服务 :

l、 质保期:产品验收合格之日起 4年。

2、 质保期内出现故障,乙方在接到甲方通知后 1小时响应,提出解决方案 ;

如需现场排故,乙方须在 24小时内派相关人员抵达采购人设备现场,全力以赴

将设备抢修好。属设计原因、质量、调试等方面出现的故障,所产生的一切费用

由乙方承担,属使用不当及人为原因造成的故障除外。

3、 产品质保期外终身有偿服务,乙方响应时间与前款相同,甲方支付产品

的配件成本费用及适当的人工费用。售后服务标准不得低于生产厂家售后服务公

开条约。

七、违约责任 :

l、 如呆乙方在合同执行中,由于乙方原因造成迟延交货的,每延迟 1天乙

方应向甲方支付 1‰的违约金,违约金甲方可从未支付款项中扣除;乙方迟延交

货 βo天及以上,或者乙方交付的货物不合格,且未在甲方要求的时间内进行更

换或者更换后仍不合格时,甲方有权终止合同,一切责任和损失由乙方承担,且

甲方解除合同并不免除乙方应承担的违约责任。

2、 甲方如不能按合同约定付进度款,交货期相应顺延;甲方如不能按合同

约定付款,乙方有权对其受到的损害向甲方要求赔偿。

3、 乙方提供虚假质量证明文件,乙方应向甲方支付违约金人民币⒛OO元 ;

乙方提供假冒伪劣产品,乙方应向甲方支付违约金合同总额的 50%并赔偿给甲方

造成的损失。

4、 若合同的任一方由于不可抗力的原因,即该方不能控制的事件发生,如

战争、火灾、水灾、台风、地震、禁令和政府的法令及其它双方认可的不可抗力
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情况等原因的影响不能正常执行合同,则合同应顺延执行,延期的时间与事件的

持续时间相等。受阻方应尽快将发生的不可抗力事件情况以书面形式通知另一方 ,

并在十日内邮寄有关部门开具的证明,作为不可抗力的证明。

八、合同生效及其它: ∷∮        1

l、 合同双方签字盖章后生效,甲 乙双方都应严格履行合同,如 出现问题应

按照《民法典》等有关规定办理。任何一方变更合同约定的联系人或联系方式的,

应在变更前 5日 书面通知对方,否则另一方将书面函件送达到合同约定的联系人

及联系方式即视为送达,由此导致的不利后果及损失由未按时履行通知义务的一

方承担。

2、 合同在执行过程中出现未尽事宜后,双方在不违背合同的原则下,协商

解决,协商结果以备忘录形式作为合同的附件,与合同具有同等效力。如不能协

商解决,根据 《民法典》有关条款由签约所在地人民法院受理判决。

3、 本合同正本一式八份,甲 方持六份,乙方持一份,备案一份。

甲  方 方:上 限公司

资部

`
叱

爿
.

法人 (委

负责人 :

联系人 :

单位地址 :

联系电话 :

传  真 :

绵阳市科学城物资部

0816-2481636

0816-2489138

法人 (委托 )

负责人 :

联系人 :

单位地址:上海市金山区亭林镇松轩路 99号

联 系 电话 :u1Gs183055

传   真 :⒆ l— Gs183055

开户行:中 国银行上海市康桥支行

银 行 账 号 :钙 59⒛231376
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手套箱支线系统

技术协议

乙

技 术

乡苛f十 : HTJJ21090800955

电技术有限公司

犭同ML曹

甲方:中 国

委托方技术

日 期 :冫
叼 年  `° 月 日期:冫叼 年 to n 7 E氵日

觑 理吩



根据甲方磋商文件 (编号 21刊60179阻 )、 乙方响应文件等文件资料,经 甲乙双方友

好协商,在平等自愿的基础上就乙方提供的 “手套箱支线系统”达成以下技术协议。

一、技术参数

(一 )详细技术指标

1.名称

手套箱支线系统 ;

2.采购数量

1套 ;

3.系统使用环境

电源 : 380ⅤAC(或 220ⅤAC)± 10%V, 5oHz± 2%Hz; 24ⅤDC;

环境温度:⒛±15℃ ;

相对湿度≤80%;

4.总体要求

手套箱支线系统主要实现在一定气氛环境下对已加工或未加工材料的工艺操作功能,系 统

共包含表 1中 所示的 4个模块单元。

表 l手套箱支线系统组成单元模块

4.l系统总体布局

手套箱支线系统隶属于某条产线中,整条产线的房间布局尺寸见图1中所示 (涂黑箱体为

本项目四个手套箱),尺寸以甲方提供的光盘中房间布局图cad文件为准。

缓存手套箱、进料手套箱、找正手套箱、去污手套箱均由甲方提供详细模型,模型以甲方

提供的光盘中stp文件为准。

序号 名称 编 (代 ) 号 数量 单位 备注

1 缓存手套箱 ZYQB0806— HⅩ l 个

2 进料手套箱 ZYQB0807— JX l 个

0
0 找正手套箱 ZYQB0808— ZX 1 个

4 去污手套箱 ZYQB0809-QⅩ l 个 含过渡舱



图1房 间尺寸布局图

3



4,2系统通用型技术要求

手套箱支线系统按照EJ/T109卜 1999一 级密封标准实施,小 时漏率优于≤1× 104/h。

乙方有义务从工艺角度对4个手套箱模型 (模型比例⒈1,模型尺寸单位 :·lm)结构进行优

化 ,严 格参照模型结构加工制造 ,未注尺寸及形位公差按照GB/T180仁2000m级 和C.B/T
△⒙4-19gG L级执行。对非关键尺寸、结构及手套箱功能附件布置可适当调整。

系统通用技术指标如下 :

★ 1、各手套箱体采用 t3mm不锈钢磨砂板制造 ,去污手套箱材质为 316,其 余手套箱材质为 3O4,

与壳体焊接部件及其他功能附件采用同种材质不锈钢制造。

2、 手套箱内部空间允许的情况下,手套孔设计可拆卸式阻挡孔盖结构,防止手套在箱内负压

情况下与内部设备等发生接触干涉。

3、 箱体有部分手套孔采用快换手套接盘,需配备一个g18o快换工具 (品牌:米开罗那定制 )
和一个⑦ 160快换工具 (品牌:米开罗那定制)。

4、 手套箱体上所用的密封垫 (窥视窗密封垫、各种转接板密封垫等)均采用硅橡胶材料。

★ 5、 箱体内部各边角确保无尖角突起、圆滑光整过渡。

6、 允许在现有结构上根据手套箱加工工艺增加必要的加强筋等结构,增加结构需通过甲方确

认。

7、 手套箱支腿优化设计后,必须统一整体风格。

8、 手套箱箱体外表面统一做喷塑处理,具体色系、字体选择及大小、LOG0或其他图案配色待
加工完成后由甲方指定。

9、 手套箱箱体与基座或底板夹密封垫结构,须考虑限位结构,保证密封垫受力后仍在弹性范

围内,避兔失效。

10、 各手套箱充氩位置均须配置一套 DN25的电动阀和手动阀。

4.3缓 存 手 套 箱
(Zt/QBOso6—

HⅩ )

4.3.1缓存手套箱甲乙双方界限



图 2缓存手套箱轴侧图

图 8,

图 3缓存手套箱剖视图

缓存手套箱存在部分结构及外购件由甲方提供 ,如图 2、 图 3、

明确如表 2所示。

因此甲乙双方界限



表 2缓存手套箱甲乙双方界限

序号 名称 数量 单位 备注

① 其他设备用某电控柜 1 套
甲方提供,乙方需综合考虑空间放置与

安装

② 吊臂控制柜 1 套

乙方提供,同 时根据人机交互的合理位

置设计安装接口

技术要求:匹配甲方提供的 12寸西门子

触 摸 屏 (KTP12OO)

品牌:东莞怡合达自动化科技有限公司

③ 局排连接波纹管 1 套 甲方提供

④

电动高真空硬密

封蝶阀

(比例调节型)

1 个

乙方提供

技 术 要 求 :DN150 H=35,

承受负压⒛00Pa以上,泄漏率与手套箱

一致,法兰与图纸保持一致 (见图 39)

品牌:江苏致和环境科技有限公司

⑤ 核级高效过滤器 1 个
甲方提供

技 术 要 求 :Φ 16o× 16o

⑥ DN25电动阀 1 个 乙方提供,配做安装结构

⑦ DN25手动阀 个
乙方提供,与 DN25电动阀并联,配做安

装结构 (图 8中 黑圈区域)

LED灯 具
(顶

部 1个 ,24Ⅴ

供电)

2【 名̈ l

个】
个

乙方提供,配做安装支架结构

顶 部 要 求 :尺 寸 41× 28× 28o,三 防 类 型 ,

防护等级 IP65

各 用 要 求 :尺 寸 41× ⒛ × 58o,三 防 类 型 ,

防护等级 IP65

品牌:东莞怡合达自动化科技有限公司



500万高清红外星空夜

视摄像机 (不得内置任

何 GPS等定位装置及蓝

牙、WIFI等无线通信模

块)(摄像头安装于图
^

左侧内壁上方,能够鸟

瞰箱体内全景,配套线

路通过航插转接至手套

箱箱壁)

1 个

乙方提供

i涑术 要 求 :内 存 lTB,清 晰 度 5MP,焦距

4mm J或16mm

品牌:海康威视

配套录像机 (不得内置

任何 GPS等定位装置及

蓝牙、WIFI等无线通信

模块)

1 个

乙方提供

与上述摄像机配套使用

品牌:海康威视

4.3.2缓存手套箱总体要求

l) ★箱体密封等级达到 EJ/Tl∞卜1999一级标准,小时漏率优于≤1× 104/h;

2) 加工数量:l套 ;

3) 箱 体 编 号 :引 QB腿OG△X;

表 3缓存手套箱组成单元

类别 ^序号 名称
规格型号 (图

号 )

单

位
数量 备注及要求

加工件

l 机架
ZYQB0806— HX

-01
套 l

在满足功能和刚性前提下,允许

做结构和造型上的调整

,
~

手套箱壳体法兰及

底板

ZYQB0806—HX

-02
套 1

按模型加工

(图 4中红色、绿色和紫色区域 )

Q
0

Φ18Omm普通手套

接盘

ZYQB0806—HX

-03
套 6

采用厂家配套标准件,配含铅手

套,捆扎槽三个

4
670mm〉《320mm

窥视窗组件

ZYQB0806— HX

-04
套 3

按模型加工 ,

内置双层夹胶钢化玻璃

5 350mm× 126mm ZYQB0806— HX 套 1 按模型加工 ,



窥视窗组件 -05 内置双层夹胶钢化玻璃

6
进料口及旋转密封

冂
J

ZYQB0806— HX

-06
个 l

按模型加工或采用厂家配套标准

件 (图 4中 圆形蓝色区域 )

7

Φ 220mm

窥视窗组件

ZYQB0806—

∶HX-07
套 ` 1

按模型加工 ,

内置双层夹胶钢化玟璃

标准件

1

外六角螺钉 llG×

20

GB/T5781—

2000
颗 ≥ 8 不锈钢,性能等级≥8.8级

’

~

外六角螺钉 M10×

35

GB/T5781—

2000
颗 ≥ 8 不锈钢,性能等级≥8.8级

3
外六角螺钉 M10×

40

GB/T5781—

2000
颗 ≥ 8 不锈钢,性能等级≥8.8级

4
外六角螺钉 M10×

45

GB/T5781—

2000
颗 ≥ 8 不锈钢,性能等级≥8.8级

5
外六角螺钉 M10×

60

GB/T5781-

2000
颗 ≥ 40 不锈钢,性能等级≥8~8级

6
外六角螺钉 M10×

80

GB/T5781-

2000
颗 ≥ 8 不锈钢,性能等级≥8.8级

7 平垫圈 6
GB/T5287—

2002
个 ≥ 7 不锈钢,性能等级≥8.8级

8 平垫圈 10
GB/T5287—

2002
个 ≥ 56 不锈钢,性能等级≥8.8级

9 弹簧垫圈 10 GB7244-87 个 ≥ 56 65Mn

10
内六角螺钉 MB×

16

GB/T70.1—

2000
颗 ≥ 2 不锈钢,性能等级≥8.8级

内六角螺钉鹂×

20

GB/T70.l—

2000
颗 ≥ 94 不锈钢,性能等级≥8.8级

⒚
 
 
_
⒙

十字槽沉头螺钉

M5× 16
GB/T 819 颗 ≥ 4 不锈钢,性能等级≥8.8级

十字槽盘头螺钉 GB/T 67 颗 ≥ 3 不锈钢,性能等级≥8.8级



M5× 10

14 六角螺母M10 GB/T41— 2000 个 ≥ 16 不锈钢,性能等级≥6级

15 盖形螺母 M10
GB923 B (A)

-88
个 ≥ 4o 不锈钢,性能等级≥6级

16 六角螺母 M16 GB'T41— 2000 个 ≥ 4 不锈钢,性能等级≥6级

7
f 脚杯

WAK03—D80— Ml

6叱 100/怡 合

达

个 ≥ 4
推荐配置 ,

可根据设计调整

18 吊环螺钉 M1Ⅳ怡合达 个 ≥ 4
不锈钢,推荐配置,可根据设计

调整

19 快速接头 KF40 个 ≥ 2

4.3.3

ω 前

缓存手套箱各视图面板特征

(正 )视图面板

图 4前 (正 )视图

b) 后视图面板



c) 右视图面板

图 5后视图

图 6右视图

dl 俯视图面板



e)

图 7俯视图

4个 M45螺孔安装用对应的传感器由甲方提供。

仰视图面板

图 8仰视图

★4.3.4缓 存手套箱关键接 口尺寸

ω 手套箱底板

手套箱底板作为与其他装置的连接板,在基于模型的形状基础上必须按照图

注尺寸公差加工,手套箱底部焊接法兰按模型加工与底板配做。

9、 图 10标



图9手套箱底板 (俯视图)

图 10手套箱底板 (仰视图)

插板阀安装法兰

插板阀安装法兰尺寸在基于模型的形状基础上必须按照图

特别注意必须保证相对底部焊接法兰上表面的尺寸 39± 0。

J
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11标注尺寸公差加工。
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ω 线路等转接板

线路等转接板在基

孔尺寸须与甲方确认。

图 11插板阀安装法兰尺寸 (主视图)

于模型的形状基础上必须按照图 12标注尺寸公差加工,其中转接板开

图 12线路等转接板

13



4.4进
料 手 套 箱

(ZYQBOS07—
JX)

4.矮.l进料手套箱甲乙双方界限

图 13进料手套箱轴侧图

如 图 13、 图 14、 图 19,

限明确如表 4所示。

图 14进料手套箱剖视图

进料手套箱存在部分结构及外购件由甲方提供 ,

囗
 
·lJ
ˇ

●

因此甲乙双方界



表 4进料手套箱甲乙双方界限

序号 名称 数量 单位 备注

① 局排连接波纹管 套 甲方加工提供

②

电动高真空硬密

封蝶阀

(比例调节型 )

1 个

乙方提供

技 术 要 求 :DN150H=35,

承受负压 ⒛OOPa以上 ,泄漏率与手套

箱一致 ,法兰与图纸保持一致 (见 图

39)

品牌 :江苏致和环境科技有限公司

③ 核级高效过滤器 1 个
甲方提供

技 术 要 求 :Φ 160× 160

④

270双盖门密封转运容

器
1

套 (配 2个

PE桶 )

乙方提供

技术要求:Φ 270不锈钢门和 Φ270×

400 PE桶

品牌:法国拉格朗

(图 14中黑框标示区域 )

⑤ DN25电动阀 l 个 乙方提供,配做安装结构

⑥ DN25手动阀 l 个
乙方提供,与 DN25电动阀并联,配做

安装结构 (图 19中 黑圈区域)

LED灯 具
(顶

部 l个 ,24Ⅴ

供电)

2【 名̄ l

个】
个

乙方提供,配做安装支架结构

顶 部 要 求 :尺 寸 41× ⒛ × 28o,三 防

类型,防护等级 IP65

备 用 要 求 :尺 寸 41× 28× 58o,三 防

类型,防护等级 IP65

品牌:东莞怡合达自动化科技有限公

4.4.2进料手套箱总体要求



1
 
2
 
 
3 ★箱体密封等级达到EJ/TlOg卜 19gg~级标准,小时漏率优于≤1× 104/h;
加工数量:l套 ;

箱 体 编 号 : z̄YQB⒅ 07-JX;

表 5进料手套箱组成单元

规格型号 (图号 ) 各注及要求

加工件

ZYQB0807-

JX-01

在满足功能、空间预留位置和

刚性前提下,允许做结构和造

型上的调整

手套箱壳体、法

兰及底板

ZYQB0807—

JⅩ-02

按模型加工

(图 15中 红色、绿色及紫色

区域 )

Φ18Olnm快换与

捆扎兼容型手

套接盘 (3α 不

锈钢,与箱体焊

接)

ZYQB0807-

JⅩ-03

乙方提供

1)手套接盘需匹配对应尺寸

快 换 工 具 (¤ 180mm快 换 工

具,品牌:米开罗那定制),

手套捆扎部分结构含三个槽 ;

2)每套含 Φ18Olnm手 套袖口

组件一副 (品牌 :米开罗那定

制,外密封件材质 P0M,内 圈

材质 GO61铝 );

3)每套配含铅手套两副 (其

中一副与手套袖 口组件装配 )

Φ 18Omm普 通 手

套接盘

采用厂家配套标准件,配含铅

手套,捆扎槽三个

670mm〉《320mm

窥视窗组件

ZYQB0807—

JX-05

按模型加工 ,

内置双层夹胶钢化玻璃

’
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l∴ |)

6
350mm〉《126mm

窥视窗组件

ZYQB0807—

JⅩ-06
套 l

按模型加工 ,

内置双层夹胶钢化玻璃

7

Φ 220mm

窥视窗组件

ZYQB0807—

JX=07
套 1

按模型加工 ,

内置双层夹胶钢化玻璃

8

进料口、连接法

兰及旋转密封

丨冂

ZYQB0807-

JX-08
个 1

按模型加工或采用厂家配套

标准件

9
620mm× 32omm

窥视窗组件

ZYQB0807—

JX-09
套 l

按模型加工 ,

内置双层夹胶钢化玻璃

1

外六角螺钉 M10

× 35

GB/T5781—

2000
颗 ≥ 8 不锈钢,性能等级≥8.8级

’

“

外六角螺钉M10

× 40

GB/T5781—

2000
颗 ≥ 8 不锈钢,性能等级≥8.8级

3
外六角螺钉 M10

× 60

GB/T5781—

2000
颗 ≥ 40 不锈钢,性能等级≥8.8级

4
外六角螺钉 M10

× 80

GB/T5781—

2000
颗 ≥ 8 不锈钢,性能等级≥8.8级

5 平垫圈 6
GB/T5287—

2002
个 ≥ 1 不锈钢,性能等级≥8.8级

6 平垫圈 10
GB/T5287—

2002
个 ≥≥56 不锈钢,性能等级≥8.8级

7 弹簧垫圈 10 GB7244-87 个 ≥ 56 65Mn

8
内六角螺钉 lIS

× 16

GB/T70.1—

2000
颗 ≥ 10 不锈钢,性能等级≥8.8级

9
内六角螺钉 llS

× 20

GB/T70.1—

2000
颗 ≥

=78 不锈钢,性能等级≥8.8级

10   | 十字槽沉头螺 GB/T 819 颗 ≥ 4 不锈钢,性能等级≥8.8级



钉帖×16

十字槽盘头螺

钉 M5× 10
GB/T 67 颗 ≥ 3 不锈钢,性能等级≥8.8级

’

″ 六角螺母 M10 GB/T41|2000 个 。≥ 16 不锈钢,性能等级≥6级

0
° 六角螺母 M16 GB/T41— 2000 个 ≥ 4 不锈钢,性能等级≥6级

l衽 盖形螺母 M10 GB923 B (A) -88 个 ≥ 40 不锈钢,性能等级≥6级

15 脚杯
熙XK03—D80—M16— L10

O/怡合达
个 ≥ 4

推荐配置 ,

可根据设计调整

16 吊环螺钉 MlG/怡 合达 个 ≥ 4
不锈钢,推荐配置,可根据设

计调整

17 快速接头 KF40 个 ≥ 1

4.4.3进料手套箱各视图面板特征

al 前 (正 )视图面板

图 15前 (正 )视图

bl 右视图面板



cl 后视图面板

图 16右视图

图 17后视图

dl 俯视图面板



e)

图 18俯视图

4个 M45螺孔安装用对应的传感器由甲方提供。

仰视图面板

★4.4.4进料手套箱关键接 口尺寸

al 进料手套箱底板

手套箱底板与手套箱底部焊接法兰连接,决定箱体内腔尺寸,须保证与设备底板连接孔配

合安装,在基于模型的形状基础上必须按照图 20标注尺寸公差加工,手套箱底部焊接法兰按

照模型与底板配做,中 间 (φ 35全±o.2)圆孔具体结构及尺寸,须根据双盖门结构尺寸配做 ,

保证安装。

图 19仰视图



钅3δ嫉+甑

4.5找正 手 套 箱 (ZYQB08o⒏ zX)

4.5.l找正手套箱甲乙双方界限

图20进料手套箱底板 (主视图)

图 21找正手套箱轴侧图



图22找正手套箱剖视图

如图 21、 图 22、 图27,找正手套箱存在部分结构及外购件由甲方提供,因此甲乙双方界

限明确如表 6所示。

表 6找正手套箱甲乙双方界限

序号 名称 数量 单位 备注

① 其他设备用某电控柜 1 套
甲方提供,乙方需综合考虑空间放

置与安装

② 手动高真空硬密封蝶阀 个

乙方提供

技术要求:DN150H=35,承 受负压

2OO0Pa以 上,泄漏率与手套箱一

致,法兰与图纸保持一致 (见 图39)

品牌:江苏致和环境科技有限公司

③ 局排连接波纹管 1 套 甲方提供

④
电动高真空硬密封蝶阀

(比例调节型 )
1 个

乙方提供

技术要求:DN150H=35,承 受负压

200OPa以 上,泄漏率与手套箱一

致,法兰与图纸保持一致(见图 39)



品牌:江苏致和环境科技有限公司

⑤ 吊臂控制柜 套

乙方提供 ,同 时根据人机交互的合

理位置设计安装接口

技术要求:匹配甲方提供的 12寸

西门子触摸屏 (KTP1⒛ 0)

品牌:东莞怡合达自动化科技有限

公司

⑥ 核级高效过滤器 ’

″ 个
甲方提供

技 术 要 求 :Φ 160× 160

⑦ DN25电动阀 1 个 乙方提供,配做安装结构

⑧ IlN25手动 阀 1 个
乙方提供 ,与 DN25电 动阀并联 ,

配做安装结构 (图 27中 黑圈区域 )

LED灯具 (⒛Ⅴ供电)

顶部 2组 ,对称分布
6【备 2'个刂 个

乙方提供,配做安装支架结构

技 术 要 求 :尺 寸 41× 28× sS0,三

防类型,防护等级 IP65

品牌:东莞怡合达自动化科技有限

公司

500万高清红外星空夜

视摄像杌 (不得内置任

何 GPS等定位装置及蓝

牙、WIFI等无线通信模

块 ) (摄像头安装于图

21左侧内壁上方,能够

鸟瞰箱体内全景,配套

线路通过航插转接至手

套箱箱壁 )

个

乙方提供

技术要求:内存 1TB,清晰度 5MP,

焦 距 d△lm或 Gmm

品牌:海康威视

配套录像机 (不得内置

任何 GPS等定位装置及

蓝牙、llrIFI等 无线通信

集成至表 2中的录像机中



4.5.2找正手套箱总体要求

l) ★箱体密封等级达到 E〃T109⒍1999一级标准,小时漏率优于≤1× 104/h;
2) 加工数量:1套 ;

ω 箱 体 编 号 :ZYQB080⒏驭 ;

表 7找正手套箱组成单元

类别 序号 名称 规格型号 (图号 )
单

 
位
数量 各注及要求

加工件

1 机架
ZYQB0808-

ZX-01
套 1

在满足功能、空间预留位置和刚

性前提下,允许做结构和造型上

的调整

2
手套箱壳体及法

旦

ZYQB0808—

ZX-02
套 l

按模型加工

(图 23中 红色及绿色区域 )

0
0

Φ18OmⅢ 快换与

捆扎兼容型手套

接盘 (3∝ 不锈

钢,与箱体焊接 )

ZYQB0808—

ZⅩ-03
套 4

乙方提供

1)手套接盘需匹配对应尺寸快

换工具 (Φ 18Omm怏换工具 ,品牌 :

米开罗那定制),手套捆扎部分结

构含三个槽 ;

2)每套含Φ18Omm手套袖 口组件

一副 (品牌:米开罗那定制,外

密封件材质 POM,内 圈材质 GO61

铝 )

3)每套配含铅手套两副 (其 中一

副与手套袖口组件装配 )

4
Φ 18Omm普 通 手

套接盘

ZYQB0808—

ZⅩ-04
套 8

采用厂家配套标准件,配含铅手

套,捆扎槽三个

5

6

670mm〉<320mm

窥视窗组件

ZYQB0808-

ZX-05
套 6

按模型加工 ,

内置双层夹胶钢化玻璃

Φ 220mm

窥视窗组件

ZYQB0808—

ZX-06
套 2

按模型加工 ,

内置双层夹胶钢化玻璃

24



7 进料 口对接法兰
ZYQB0808-

ZX-07
个 1

按模型加工或与厂家配套标准件

配做

标准件

外六角螺钉 ml1o

× 40

GB/T5781-

2000
颗 ≥ 20 不锈钢,性能等级≥8.8级

外六角螺钉 M10

× 55

GB/T5781-

2000
颗 ≥ 8 不锈钢,性能等级≥8.8级

3
外六角螺钉 M10

× 60

GB/T5781-

2000
颗 >=58 不锈钢,性能等级≥8.8级

4
外六角螺钉 M10

× 80

GB/T5781-

2000
颗 ≥ 8 不锈钢,性能等级≥8.8级

5 平垫圈 10
GB/T5287-

2002
个 ≥ 74 不锈钢,性能等级≥8.8级

6 弹簧垫圈 10 GB7244-87 个 ≥ 82 65Mn

7
内六角螺钉 lIs×

16

GB/T70.l—

2000
颗 ≥ 16 不锈钢,性能等级≥8.8级

8
内六角螺钉鹂×

20

GB/T70.1-

2000
颗 ≥ 144 不锈钢,性能等级≥8.8级

9 六角螺母 M10 GB/T41— 200o 个 ≥ 24 不锈钢,性能等级≥6级

10 六角螺母 M16 GB/T41— 2000 个 ≥ 4 不锈钢,性能等级≥6级

盖形螺母 M10 GB923 B (A) -88 个 ≥≥58 不锈钢,性能等级≥6级

’

~ 脚杯
忒kK03-D80— M16—

L100/怡合达
个 ≥ 6

推荐配置 ,

可根据设计调整

吊环螺钉 M1Ⅳ怡合达 个 ≥ 4
不锈钢,推荐配置,可根据设计

调整

怏速接头 KF40 个 ≥ 2

4.5.3找正手套箱各视图面板特征

al 前 (正 )视图面板



b) 左视图面板

图 23前 (正 )视图

图 24左视图

c) 后视图面板



后视图

dl 俯视图面板

图 26俯视图

4个 M45螺孔安装用对应的传感器由甲方提供。
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el 仰视图面板

★4.5.4找正手套箱关键接口尺寸

al 找正手套箱底部焊接法兰

手套箱底部焊接法兰与设备底板连接,决定箱体内腔尺寸,须保证与设各底板连接孔配合

安装,在基于模型的形状基础上必须按照图 28标注尺寸公差加工。

图28找正手套箱底部焊接法兰 (主视图)

bl 找正手套箱插板阀安装法兰尺寸

插板阀安装法兰尺寸在基于模型的形状基础上必须按照图 17标注尺寸公差加工。特别注

意必须保证相对底部焊接法兰上表面的尺寸 39± 0.1皿 m。

图 27仰视图



图⒛ 找正手套箱插板阀安装法兰尺寸 (主视图)

4.6去 污 手 套 箱 (ZYQB08Og硐Ⅹ)

4.6。 l去污手套箱甲乙双方界限

图 30去污手套箱轴侧图



图 31去污手套箱剖视图

如图 30、 图 31、 图 37,去污手套箱存在部分结构及外购件由甲方提供,因此甲乙双方界

限明确如表 8所示。

表 8去污手套箱甲乙双方界限

序号 名称 数量 单位 备注

① 局排连接波纹管 1 套 甲方加工提供

②
电动高真空硬密封蝶阀

(比例调节型 )
1 个

乙方提供

技术要求:DN150+35,承 受负压

200OPa以 上,泄漏率与手套箱一

致 ,法兰与图纸保持一致(见 图 39)

品牌:江苏致和环境科技有限公司

③ 核级高效过滤器 1 个
甲方提供

技 术 要 求 :Φ 160× 160

④ DN25电动阀 1 个 乙方提供,配做安装结构

⑤ DN25手动阀 l 个
乙方提供,与 DN25电动阀并联 ,

配做安装结构 (图 37中 黑圈区域 )

LED灯具 (24Ⅴ 供电)

顶部 l个
2 【各 1 '↑刂 个

乙方提供,配做安装支架结构

顶 部 要 求 :尺 寸 41× 28× 280,三



防类型,防护等级 IPGb

备 用 要 求 :尺 寸 41× 28× 58o,三

防类型,防护等级 IP65

品牌:东莞怡合达自动化科技有限

∷     公司
4.6.2去污手套箱总体要求

l) ★箱体密封等级达到 E〃T109⒍ 1999一级标准,小 时漏率优于≤1× 104/h;
2) 加工数量:l套 ;

3) 箱 体 编 号 :Ⅳ QBOg09㈨Ⅹ;

表 9去污手套箱组成单元

类别 序号 名称
规格型号 (图

号 )

单

位
数量 备注及要求

加工件

1

手套箱壳体、法

兰及底板

ZYQB0809—

QX-01
套 1

按模型加工

(图 30中红色、绿色及紫色区

域 )

,
臼

Φ 18Omm普 通 手

套接盘

ZYQB0809—

QX-02
套 6

采用厂家配套标准件,配含铅手

套,捆扎槽三个

3
770mm× 720mm窥

视窗组件

ZYQB0809-

QⅩ-03
套 ’

~

按模型加工 ,

内置双层夹胶钢化玻璃

4
350mm)《 126mm

窥视窗组件

ZYQB0809—

QⅩ-04
套 1

按模型加工 ,

内置双层夹胶钢化玻璃

5
Φ 220mm

窥视窗组件

ZYQB0809—

QⅩ-05
套 1

按模型加工 ,

内置双层夹胶钢化玻璃

6 旋转密封门
ZYQB0809—

QX-06
个 l

按模型加工或采用厂家配套标

准件

″
‘ 过渡小室

ZYQB0809—

QⅩ-07
套 1

按模型加工或采用厂家配套标

准件

8 机架
ZYQB0809—

QX-08
套

在满足功能、空间预留位置和刚

性前提下,允许做结构和造型上



的调整

9
670mm× 320mm

窥视窗组件

ZYQB0809-

QⅩ-09
套 1

按模型加工 ,

内置双层夹胶钢化玻璃

丨

丨

l
丨

丨

丨

丨

l
Ⅰ

︱

I
︱

丨

︱

丨

⒈

丨

︱

丨

︱

L
︱

丨

︱

︱

丨

「

ˉ

丨

丨

丨

「

ˉ

丨

ˉ

丨

卜

丨

L
「

丨

μ

l
丨

件准标

l

2

外六角螺钉 M10

, × 35

GB/T5781—

2000
颗

`

>B 不锈钢,性能等级≥8.8级

外六角螺钉 M10

×40

GB/T5781-

2000
颗 ≥ 8 不锈钢,性能等级≥8.8级

3
外六角螺钉 M10

× 60

GB/T5781-

2000
颗 ≥ 40 不锈钢,性能等级≥8.8级

4
外六角螺钉 M10

×80

GB/T5781—

2000
颗 ≥ 8 不锈钢,性能等级≥8.8级

5 平垫圈 6
GB/T5287—

2002
个 ≥ 2 不锈钢

6 平垫圈 10
GB/T5287—

2002
个 ≥ 56 不锈钢

7 弹簧垫圈 10 GB7244-87 个 ≥≥56 65Mn

8
内六角螺钉 lIS×

16

GB/T70.1-

2000
颗 ≥
=76 不锈钢,性能等级≥8.8级

9
内六角螺钉 llg×

20

GB/T70.1—

2000
颗 ≥≥36 不锈钢 ;ll±能等级≥8.8级

10
十字槽沉头螺钉

M5× 12
GB/T 819 颗 ≥ 4 不锈钢,性能等级≥8.8级

十字槽沉头螺钉

M5冫《16
GB/T 819 颗 ≥ 4 不锈钢,性能等级≥8.8级

’

臼

十字槽盘头螺钉

M5× 10
GB/T 67 颗 ≥ 6 不锈钢,性能等级≥8.8级

Q
0 六角螺母 M10 GB/T41— 2000 个 ≥ 16 不锈钢,性能等级≥6级
M
 
_
⒗

六角螺母 M16 GB/T41-2000 个 ≥ 4 不锈钢,性能等级≥6级

盖形螺母 M10 GB923 B(A)-88 个 ≥ 4o 不锈钢,性能等级≥6级



16 吊环螺钉 M16/怡 合达 个 ≥ 4
不锈钢,推荐配置,可根据设计

调整

17 怏速接头 KF40 个 ≥ 2

4.6.3去污手套箱各视图面板特征

窃 :前 (正 )视 图面板 `

图 33前 (正 )视图

过渡舱技术要求如下 :

1) 若选用厂家标准件,法兰外径尺寸须与甲方确认 ;

㈥ 须具各充氩接口,通径尺寸不大于Φ251lm;
3l 须具备抽气功能,牡出气体一端连接局排,乙方设计连接接口;

ω 须配置压力显示表 (机械式或数显)具备显示和数据传输功能,能够与 PLC通讯。
bl 后视图面板



c) 左视图面板

图 34后视图

图 35左视图
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dl 俯视图面板

图 37

★4.6。 4去污手套箱关键接 口尺寸

al 去污手套箱底部焊接法兰

手套箱底部焊接法兰与手套箱底板连接 ,

e)

图 36俯视图

4个 M45螺孔安装用对应的传感器由甲方提供。

仰视图面板

仰视图

决定箱体内腔尺寸 ,

35

须保证与设各底板连接孔配



合安装,在基于模型的形状基础上必须按照图 38标注尺寸公差加工。

图 38去污手套箱底板尺寸 (主视图)

图 3g高真空硬密封蝶阀法兰结构

5.随机备件

手套箱支线系统上所有密封垫和密封圈均需各份 l件。

77 ±0.1 100 ±θ,

θ(÷  7σθ )

浒
ˇ
一0
㈠

×
〓

0
0
冖

^
艹



手套箱支线系统管路中存在有易损件均需同等备份 l件。

6.技术资料

乙方提供全套的纸质版和电子版技术资料,主要包括手套箱支线系统全套工艺模型、各手

套箱全套 CAD二维加工图纸、αD管路设计图纸以及配套的使用手册、维修手册、乙方购买元
′
器件请单《含合格证

`说
明书等)、 原材料清单 (含材质证明书)、 易损件清单等。

乙方提供正式的手套箱漏率检测报告。

7.安装调试

手套箱支线系统在乙方场地内完成调试、检测,经 甲方认可后运输至甲方指定场地,到达

甲方场地后,由 甲方通知乙方在指定日期内到甲方场地内完成最终调试 ;

调试、检漏及验收所用的专用工具、量具由乙方自备。

8.人员培训

乙方免费向甲方提供技术人员的培训,培训内容包括手套箱支线系统使用及维护说明等内

容。

9.交付及验收

一、交付

■ 设计确认

乙方按照甲方提供的光盘中模型进行工程图细化,待 甲方确认后方可实施,细化内容如下 :

表 11甲 乙双方设计确认阶段细化内容

■ 交付方式

手套箱支线系统达到各项功能和技术指标后进行交付,系统运费由乙方承担,同 时负责系

序号 名称 图号
工艺模型

确认

工程图

确认

工程图

数量
备注

l 缓存手套箱 ZYQB0806— HⅩ
表 2、 表 3内容

逐项确认

’

“ 进料手套箱 ZYQB0807— JX
表 4、 表 5内容

逐项确认

3 找正手套箱 ZYQB0808-ZX 表 6、 表 7内容

逐项确认

4 去污手套箱 ZYQB0809— QX
表 8、 表 9内容

逐项确认
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统就位及安装调试工作。

二、验收方式

对标技术文件,甲方到乙方场地对备项功能和技术指标等要求进行预验收;待运输至甲方

指定场所:江油 (非密场所),安装调试完成后,由 甲方组织对各项功能和技术指标进行终验

10.售后服务

在手套箱支线系统质保期 (质保期 4年 )内 ,乙方对系统出现的各类故障应及时免费提供

维修服务,对非人为造成的各类零件损坏,应及时免费更换,所更换部件保修期从更换日起重

新计算。手套箱支线系统质保期外,要求能终身提供优惠的技术支持与服务。

二、其他

本协议一式五份,甲方执三份,乙方执一份,备案一份。本协议作为采购合同的附件,和采购

合同具有同等法律效力。

以下无正文。
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